PREMOLD™ es una marca registrada. Todos los derechos reservados.
Copyright 2019.







-

— -













(U
O

SI

Pre-Mold.
L% Todos los derechos reservados.

| SISTEMA
CONSTRUCTIVO

LS

ma

In




- PRE-MOLD es un sistema constructivo que propone la
incorporacién de procesos industriales a la construccién.
Mediante la organizacioéon, racionalizacidon e implementacidn de
tecnologia se optimizan procesos y recursos, permitiendo de
esta manera disminuir costos y tiempos de ejecucidon en un 40%
en relacién a la construccidén tradicional.

Nuestro sistema se adapta a las necesidades del cliente,
respondiendo a cada encargo con un amplio estdndar de
terminaciones. Los proyectos se construyen a partir de paneles
industrializados realizados a pie de obra. En el proceso de
construccidén estos paneles son montados y ensamblados,
conformando los muros y losas de la estructura.

Ademds de una excelente aislacidén térmica y acustica, los
muros alojan en su interior todas las canerias e instalaciones
eléctricas necesarias, evitando labores de tendidos
posteriores.

El sistema constructivo PRE-MOLD (Certificado de Aptitud
Técnica n°2835) permite que nuestras obras tengan mas de 100
anos de durabilidad, con un costo de mantenimiento minimo vy
gran flexibilidad.
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Los elementos estructurales que componen el sistema son
ejecutados de acuerdo a las necesidades constructivas de cada
proyecto. Partiendo de un criterio integrador de soluciones
mixtas a través de un proceso industrial, buscamos optimizar
la calidad, disminuir los tiempos de ejecucidén de la obra y
los costos de la misma.

Dentro de esto se distinguen dos tipos:

s




1

Elementos de hormigdén armado realizados in situ:

Las fundaciones, columnas y vinculaciones entre los paneles
y losas se ejecutan in situ segln sus solicitaciones y las
caracteristicas del terreno.

2

Elementos de hormigdén armado pre moldeados:

Elementos estructurales de hormigdén armado moldeados a pie
de obra mediante un proceso constructivo que garantice la
homogeneidad y calidad del producto, permitiendo ademds
realizar un control de calidad estricto en todos los pasos
para su ejecucidén en la obra.



d « PLANTEO ESTRUCTURAL

El uso de los paneles premoldeados de hormigdn armado en las
paredes permite emplearlos como tabiques para tomar las cargas
horizontales y verticales.

El gran ndmero de tabiques portantes contribuye a darle gran
rigidez al edificioy abajar las tensiones de trabajo en los
mismos.

Las losas apoyan directamente sobre los tabiques y ademds
actuan como diafragmas distribuyendo las cargas horizontales.
Las losas cuentan con una viga de encadenado que recorre todo el
perimetro del edificio.

La accidn solidaria del conjunto se asegura con uniones
soldadas.

La forma de dimensionar los paneles es 1la misma que se emplea en
los tabiques contraviento tradicionales, es decir para
solicitacidn de 1la flexidn compuesta empleando los diagramas
que sugiere el CIRSOC.

La verificacidn de las uniones soldadas se realiza también en
forma tradicional.

Se consideran portantes en él calculo todos los paneles,
incluidos los exteriores.



b e FUNCIONAMIENTO ESTRUCTURAL

Frente a las cargas gravitatorias:
Las losas por flexidn trasmiten la carga a los tabiques.

Por el método constructivo elegido todas las paredes del
edificio sonportantes con lo cual la distribucién de las
cargas es muy alta.lLos tabiques mas cargados no superan en
plantabaja los 30kg/cm2 de compresiédn. Si se tiene en cuenta la
calidad del hormigdn , 1lapoca altura de los mismos el hecho de
que se encuentran vinculados en prdcticamente todos sus
extremos, se verifica que se tiene un alto grado de seguridad.



b e FUNCIONAMIENTO ESTRUCTURAL

Estabilidad espacial ante fuerzas horizontales

Las cargas de viento que inciden sobre las caras del edificio son
resistidas los tabiques que forman las paredes exteriores.

Estos tabiques a través de sus uniones con las losas de techo
trasmiten la carga a estas.

La losa funciona como diafragma, o vigahorizontal y distribuye a
los planos de rigidez,

estos son los tabiques cuyo eje coincide con la carga del viento.
Las losas con elementos premoldeados cumplen con CIRSOC 17.7.4 .1

a) En estado final constituye una superficie plana.

b) Los elementos constituyentes estdn ligados en las juntas en
forma que pueden trasmitir esfuerzos de compresion.

c)Las cargas actuantes en el plano de la placa pueden ser
absorbidos por efecto de arco o de accidon de viga reticulada,
conjuntamente con los elementos de borde y+ 1los montantes
traccionados debidamente armados.

EI espesor de la capa de compresiodn satisface CIRSOC 19.7:6.

La fuerza horizontal serd entonces trasmitida a los tabiques a
través de las uniones losa tabique.



b e FUNCIONAMIENTO ESTRUCTURAL

Estas uniones serédn de dos tipos:

a) Alolargode los bordes superior e inferior de los paneles.
Estas uniones responden al punto 19.8,6 del CIRSOC 201, Tomo 2.
El espesor de los tabiques supera el fijado por la tabla 38 del
capitulo 25 del CIRSOC 201 Tomo 2, para tabiques portantes
premoldeados.

Los tabiques toman el esfuerzo horizontal por corte pisoa piso.
El estadode solicitacion seré de compresiodn por las cargas
gravitatorias y una componente de corte debido a 'las cargas
horizontales. La armadura demalla de ambas caras de los tabiques
verifica ampliamente este esfuerzode corte.

Con respecto a la continuidad de los tabiques pisoa piso, €l
calculodel vuelcode los tabiques indica que practicamente en
ninguno hay levantamiento, es decir siempre el peso propio supera
laposible traccién en los tabiques. Aun asi, como se apreciaen los
detalles constructivos existe en 'los extremos de los paneles
doble unién con el superior yel inferior.

Una directa a traves de soldadura y otra que sematerializaconel
colado de hormigén y soldadura en el hueco del encuentrode los
tabiques.

El cdlculo de los tabiques se realiza de manera tradicional.



C . CONCLUSION

Considerando el proyeciodel edificio con una modulacién tan
marcada, el sistema propuesto de tabiques premoldeados portantes
de hormigén armado, en coincidencia con las paredes lleva a una
estructura congrandistribucidn de esfuerzos y practicamente sin
concentraciones de cargas. E1 elevado niimero de planos de rigidez
provoca una distribucién de los esfuerzos horizontales que se
traduce en poco corte en 'los tabiques y la consecuente ausencia de
tracciones en los mismos.

Asimismo la gran cantidad de uniones que tiene cada tabiqueyel
cortado del hormigén en las juntas produce una estructura
practicamentemono litica.

Por otra parteyenconsideraciéndel tipode "terrenoesta faltade
concentracioén de cargas es beneficiosa.

Las circunstancias anteriores alivianan el trabajode las uniones
las cuales seran sobredimencionadas por razones constructivas.
El aspecto reglamentariode la estructura se encuadra
estrictamente en el Reglamento C1RSOC 201.
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‘Transporte

( N El transporte de las piezas pre moldeadas se realiza con acoplados playos, sobre los que se coloca una estructura
metalica para apoyar los paneles, similar al transporte de vidrios. Luego mediante un tractor o camidn, se trasladan
desde la zona de fabricacion y acopio a la zona de montaje, todo dentro de la misma obra.
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Sostenibilidad

2

El sistema pre-mold posee caracteristicas térmicas
superiores a la construccién tradicional. La elevada
capacidad de almacenar calor del hormigdn y su
aplicacion en paneles multicapa permite reducir el
consumo energeético de acondicionamiento anual en 8
kwh/m2. Esto representa una ventaja en materia de
acondicionamiento de los edificios frente a otros
materiales de baja inercia térmica como albanilerias o
metales.




CALTFICACION
ENERGETICA

DE AHORRO
ENERGETICO

c

El sistema permite la incorporacién en el proceso constructivo, de dispositivos que contribuyan a optimizar
de forma activa el consumo energético (paneles solares, captadores de agua lluvia, biodigestores, paneles
fotovoltaicos...) sin necesidad de reforzar la estructura..
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Aislacion Terraza Panel
Térmica Verde Solar
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