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Breve reseia historica.
Contexto local.

Ventajas de la prefabricacion en HA.

Caracterizacion del proceso productivo.

Condicion material.
Preesfuerzo. Pretensado. Postensado.

Principios de unién entre elementos.

Clasificacion de los componentes del
sistema.

Ejemplo de aplicacion.
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TECTONICA ..k

Todo es posible, pero no
todo es razonable.

Araujo Armero, R. (1997).

Hormigon prefabricado y construccion
en altura. Tectodnica, (5), 4-13.
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El hormigdén armado es un material fabricado con moldes
y en principio es capaz de adoptar cualquier forma.

La principal limitacion como en cualquier moldeado la
establecemos nosotros al trazar un limite a la amortizacion
del molde.

Sistema de piezas repetidas y/o variables a partir de un
patrén.
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= Louis Kahn, A. Komendant,
| laboratorios Richard, Universidad de
Pennsylvania,Filadelfia, 1961.

N

Iglesia Madre Misericordia. TR 4
Angelo Mangiarotti (1957) = L N : Museo de Arte barroco. Toyo Ito.
o Puebla, México, 2016.

Siglo XIX

Blogues de | Experimentacion Después de la Segunda Guerra Mundial

concreto con la creacion

parad N de ¢ bglerc?entos Las ciudades afectadas por la guerra necesitaban una reconstruccion
acueductos | prefabricados, ripida y econdmica.

romanos. como columnas y

paneles de pared EFICIENCIA +DISENO  MAXIMA EXPERIMENTACION TECNICA
para edificios.

_____________ .————————————________________>
1930 HORMIGON PRETENSADO
Eugene Freyssinet U|timaS décadas. VERSAT”_IDAD

Nuevas técnicas de disefio vy
fabricacion.

Evolucién de encofrados.

Resolucion de formas complejas.
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Contexto local:
CORDOBA ARGENTINA

1. Ubicacion geogrdfica  3.Infraestructura y tecnologia:
Posicidn central, ubicacién  Transporte y comunicaciones, esto facilita la distribucion de
estratégica para la producciény  los productos a nivel nacional.
distribucion.
4. Demanda del mercado:
2. Historia de la industria  + demanda

de la construccion  +2aumento de la capacidad de la planta.

Larga tradicién productiva.
Industria sélida y con una amplia
experiencia.

+ mayor control de calidad.
+ producto competitivo.



HORMIGON PREFABRICADO

VS HORMIGON IN SITU CI I | B
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*  Mayor velocidad de construccion:
REDUCCION DE PLAZOS Maquinaria de gran porte
SISTEMATIZACION DE LOS PROCESOS

*  Mayor calidad y precision:

PROCESOS CONTROLADOS. Mientras mds grandes las
CALIDAD DEL PRODUCTO. piezas menos juntas.
N Verificar posibilidades de

*  Mayor resistencia y durabilidad: transporte.

RELACIONADA AL CONTROL DE LOS

PROCESOS.

MATERIAL DURADERO CON MINIMO

MANTENIMIENTO. Tipificacion
* Menorimpacto ambiental: Menos elementos.

REDUCCION DEL RESIDUO. Mads cantidad.

REUTILIZACION. Reutilizacion de moldes.

RESPUESTA EFICIENTE. Tipificacion de nudos.
* Mayor eficiencia energética: - Costos

POSIBILIDAD DE INCLUIR AISLACION - Tiempos de produccion

DESDE FABRICA. CONFORT. + Control de calidad
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PROCESO PRODUCTIVO CI I | B
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ETAPAS

1. Disefio y planificacion. Magquinaria de gran porte

2. Fabricacion.

Mientras mds grandes las
piezas menos juntas.

3. Transporte de elementos.
Verificar posibilidades de

transporte.
4. Montaje de elementos.
Conexion y acabado.
Tipificacion
5. Instalaciones. Menos elementos.
Mads cantidad.

Reutilizacion de moldes.
Tipificacion de nudos.

- Costos
- Tiempos de produccion
+ Control de calidad
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Anticipacion desde el proyecto
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Racionalizacion

Anticipacion desde el proyecto
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Anticipacion desde el proyecto
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FABRICACION

Lineas de produccion seriada. CONST!UCICO!ESH B

Soluciones tipicas.
. A




FABRICACION

Lineas de produccion seriada. CONST!UCL!ES.. B

Soluciones tipicas.




TRANSPORTE

Posibilidades del transporte en C B

CONSTRUCCIONES Il B
relacion al tamafo de los elementos.
Accesibilidad al sitio.




MONTAIE

Uso de maquinas especiales C I I | B
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Montaje dovelas en vigas
principales.

Iglesia madre de la Misericordia.
Angelo Mangiarotti.

Milan, Italia. 1957.

Polémica en el barrio.

“Cuando construimosa casa, que, de hecho, comenzé un dia jueves y ese mismo sabado al medio dia, se habia terminado,
se reunieron todos los vecinos del barrio en la acera, a observar este acontecimiento. Ellos querian embargar la
edificacidn, porque decian que era un barrio exclusivamente residencial, y que aquel edificio extraordinario no podia ser
unacasa”.

Paulo Mendes da Rocha. Casa Gerassi, 1989.



CARACTERIZACION DEL MATERIAL

HORMIGONES: + H30 ENCOFRADOS:
DOSIFICACION CONTROLADA POR PESO METALICOS
ADAPTABLES

f
i
:

st
o

R

DESMOLDE:

TEMPRANO PARA
DESOCUPAR
ENCOFRADOS
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CARACTERIZACION DEL MATERIAL

CllIB

CONSTRUCCIONES 111 B

TIPOS DE ARMADURA BARRAS NORMALES ALAMBRE DE ACERO DE BAJA
RELAJACION PARA

1- PRINCIPALES: ADN 420 PRETENSADO

PASIVAS '

C1750 (3 alambres)

ACTIVAS , Tension de rotura 1750 MPa

PRETENSADO O POSTENSADO
C 1950 (2 y 3 alambres)

2- DE REPARTICION. Tension de rotura 1950 MPa

C 1900 (7 alambres)

Tension de rotura 1900 MPa

3- DE IZAJE

4- DE VINCULACION

Alambres de acero para

COMPLEMENTARIAS POR Alambre de acero BR de baja relajacion para
ESFUERZOS E—
SUPLEMENTARIOS DE
Alambre de alto carbono trefilado con tratamiento
FABRICACION Y termomecanico BR, segin IRAM-IAS US00-517. Se
utiliza en la fabricacion de vigas, postes, etc. de hormigon
M OVI M I ENTO. pretensado.

Propiedades mecanicas

Norma IRAM-IAS US00-517

Designacién Diametro Masa nominal por unlt convencional | Resistenciaala Alargamiento porcentual de rotura
del alambre'” | nominal nomlnd unidad de long. fluenciaminimo | traccién minima I o) 1] [ Long. dereferencia
Rp 0.2 At Lo

kg/m MPa MP % mm

APL -1700 5@ 19,64 0,154 1500 1700 5 50
APL-1700 7 3848 0,302 1500 1700 5 70




CARACTERIZACION DEL MATERIAL

TIPOS DE ARMADURA

1- PRINCIPALES:

PASIVAS

2- DE REPARTICION.

3- DE IZAJE

4- DE VINCULACION

5- ARMADURAS
COMPLEMENTARIAS POR
ESFUERZOS
SUPLEMENTARIOS DE
FABRICACION Y
MOVIMIENTO.

BARRAS NORMALES

ADN 420

MALLAS
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CARACTERIZACION DEL MATERIAL
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1- PRINCIPALES:

ALAMBRE DE ACERO DE |
TP TR

BAJA RELAJACION PARA 5 2R T
ACTIVAS PRETENSADO O e el 4L N S|
PRETENSADO O POSTENSADO POSTENSADO JAN e

La fuerza de compresion r’f : ; : : ]

contrarresta parcial o ’)%” v . ie*

totalmente las fuerzas de

traccion que se generan en la

estructura cuando se carga. J,; _J_/_ __Jﬁ _.\_L_ _\L = ;L__)I/_ _\J:_ \L

Esto ayuda a reducir las A e b Vil ﬁ‘\

deformaciones vy fisuras. '/'\‘ - A




CARACTERIZACION DEL MATERIAL

1 PRINCIPALES:

ACTIVAS

PRETENSADO O
POSTENSADO

4- DE VINCULACION

CllIB
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Pretensar implica contar con
bancas fijas que hacen de peso
muerto en fabrica. Al tensar los
cordones los mismos adoptan una
forma recta.



CARACTERIZACION DEL MATERIAL

1- PRINCIPALES:

ACTIVAS
PRETENSADO O
POSTENSADO

4- DE VINCULACION

En el caso del postensado los
tendones se tensan después de que el
hormigdn se ha endurecido y se fijan
en su lugar mediante anclajes en
ambos extremos del elemento
estructural.

Como es un proceso posterior al
endurecimiento del hormigén las
vainas de postensado pueden adoptar
formas curvas, esto se aprovecha
adoptar la forma del diagrama de
momentos de la pieza y de este modo
mejorar el funcionamiento de la
misma.

Iglesia Madre Misericordia.
Angelo Mangiarotti.
Milan Italia.1957.
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CARACTERIZACION DEL MATERIAL
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PIEZAS ESPECIALES Uniones caracteristicas
normalizadas

4 DE VINCULACION

Productos para prefabricados Peikko (https.//www.peikko.es/productos/productos-para-prefabricados/)
1- Barras de anclaje en fundacion. 2- Placas en dngulo para uniones soldadas. 3- Pie de pilar abulonado. 4 - Pletinas de anclaje. 5-
Eslinga de conexion para paneles.



https://www.peikko.es/productos/productos-para-prefabricados/

CARACTERIZACION DEL MATERIAL
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5 ARMADURAS
COMPLEMENTARIAS POR
ESFUERZOS
SUPLEMENTARIOS DE
FABRICACION Y
MOVIMIENTO.
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VINCULOS ENTRE ELEMENTOS

Condicionantes: EMPOTRAMIENTO APOYOS SIMPLEMENTE
APOYADOS CON
* De esfuerzos alos que va a BARRAS DE
estar solicitada alo largo de VINCULACION.

la vida util (corte, momento,
esfuerzos axiales).

* Relacionados a cargas
ciclicas como el sismo en
relacion a la definicion
estructural.

* Tecnologias locales.
Posibilidades técnicas.

* Flexibilidad. Grado de
adaptacioén de la estructura
alolargo del tiempo.
Reversibilidad.




Un rasgo fundamental del
hormigdn prefabricado es su
discontinuidad.

Frente al hormigén armado, una
construccion prefabricada nunca
serd pieza Unica y la resolucién
de sus uniones sera
determinante para el
comportamiento del sistema.

Araujo R. (1997).
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IDENTIFICAR EL CONJUNTO DE
ELEMENTOS.

DISENAR COMO SE UNEN LOS
MISMOS
(SUS VINCULOS)
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VINCULOS ENTRE ELEMENTOS

UNIONES SOLDADAS UNIONES UNIONES UNIONES
ABULONADAS. EMULADORAS O POSTENSADAS.
HIBRIDAS.
S

VA

Yt i
ﬂ.}iﬂ" :‘ﬁ g




COMPONENTES DEL SISTEMA

* Poreltipo de elemento
estructural:

FUNDACION

COLUMNAS

PLACAS PORTANTES
VERTICALES

VIGAS

PANELES DE CERRAMIENTO
HORIZONTAL

PANELES DE CERRAMIENTO
VERTICALES

CllIB
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El hormigdn armado es un material fabricado con moldes y en
principio es capaz de adoptar cualquier forma.

{COMO ME SALGO DEL CATALOGO
ESTUDIANDO EL CATALOGO?

Al PATRON lo define la forma en la que se materializa cada elemento.

Si conozco como se fabrica cada parte podré ser capaz de proponer
alternativas dentro de los limites que tenga ese proceso.



COMPONENTES DEL SISTEMA
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* Poreltipo de elemento

estructural:

FUNDACION




COMPONENTES DEL SISTEMA
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* Poreltipo de elemento
estructural:

COLUMNAS

SIN CANO DE DESAGUE CON CANO DE DESAGUE ~ SINCANO DE DESAGUE ~ CON CANO DE DESAGUE
SIN MENSULAS SIN MENSULAS CON MENSULAS CON MENSULAS
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COMPONENTES DEL SISTEMA
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* Poreltipo de elemento

estructural:

COLUMNAS




COMPONENTES DEL SISTEMA
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* Poreltipo de elemento

estructural:

PLACAS PORTANTES
VERTICALES




COMPONENTES DEL SISTEMA
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* Poreltipo de elemento

estructural:

PLACAS PORTANTES
VERTICALES

Museo de Arte barroco.
Toyo Ito.
Puebla, México, 2016.




COMPONENTES DEL SISTEMA
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* Poreltipo de elemento

estructural:
V.40
« Apoyos sobre vigas pretensadas U (hasta 12.5om de luz) o sobre vigas . o
pretensadas | (hasta 3om de luz).
« Vigas U alojan canaletas para desagies embutidos en columnas. 3 8 o &
« Pueden llevar, a pedido del comitente, orificios en el alma e insertos  § ; g 3 -
e = 2
metalicos. o 3 7 U g £
Suma de las luces de los paneles W que apoyan sobre la viga que se analiza (m) é 2 g
15.00 | 20.00 | 25.00 | 30.00 | 3500 | 40.00 | 45.00 | 50.00
S 7.50 | U60 U60 u60 uso u8o uso U80 u8o —
- [ 875 ueo U80 U80 U80 U80 U80 U100 | U100 0.10
»E [10.00 [ U8B0 U80 80 U80 U80 U100 | U100 | U100 | |
o —
: 11.25 | U80 U8o uso U100 U100 U120 U120 U120
S [1250] vso ["utoo [ 100 [Tw100 | viz0 | uizo | uizo [ 1.5 para vigas tipo | idem a
Q paneles casetonados. g
o o
I ]
2 el
[< | g g | i
VIGAS 4
i i
1 | = | | =

[ Longitud, variable. [ l Longitud, variable. [




COMPONENTES DEL SISTEMA

* Poreltipo de elemento
estructural:

VIGAS
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Casa Hemeroscopium Casa Gerassi
Ensamble Estudio, Anton Garcia Abril. Paulo Mendes da Rocha .
Madrid, Espafia. 2008. Sao Paulo, Brasil. 1989.



COMPONENTES DEL SISTEMA
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* Poreltipo de elemento

estructural:

Vv \ \ \

=l

VIGAS

Iglesia Madre Misericordia.
r Angelo Mangiarotti.
-’ " Milan, Italia. 1957.




COMPONENTES DEL SISTEMA
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Por el tipo de elemento

estructural:

Laboratorios Richards.

Louis Kahn.

Pensilvania, EEUU.

VIGAS



COMPONENTES DEL SISTEMA

* Poreltipo de elemento
estructural:

CARPETA DE NIVELACION MALLA DE ACERO
DOSIF. 1:2:3 2 6mm

Instituto Modelo del Sur

PANELES DE CERRAMIENTO ;
HORIZONTAL ‘ .¥.
f‘l’—‘nn . —

4.!'

[0

CllIB

CONSTRUCCIONES 111 B

1155

AaO OO0 OgOgOgngaQ

M delo: P15X120

200

250

300

| j%Q%Q%Q%Q«%Q%Q%Q%Q%Q%L

155

M delo: P20X120

_JQQOQQQQQOL:

1155

M delo: P25X120

1155

DOOUUQQQQ

i)

 Modelo: Pa0X120

Esteban Gaffuri Torrado Arquitectos + Tannenbaum Arquitectos.
Buenos Aires, Argentina.




COMPONENTES DEL SISTEMA

* Poreltipo de elemento
estructural:

PANELES DE CERRAMIENTO
HORIZONTAL

[Luces MixiMas_______J
TIPO H ANCHO PESO | LUZ MAX.
TT-25 0.25 2.50 175 kg/m2|  7.50
TT-36 0.36 2.50 200 kg/m2| 10.25
TT-50 0.50 2.50 250 kg/m2| 13.75
TT-65 0.65 2.50 280 kg/m2| 17.50

b
Z Oficinas Misfit

Batay-Csorba Architects

Casa Lagos
Estudio Mapa

CllIB
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* Poreltipo de elemento

estructural:
Hormigén
"in situ”con
pendiente Membrana
/ Q / impermeable.
E [P [ Panel[ca 30 | 3
£ [
t H 2
PANELES DE CERRAMIENTO 3 % E
HORIZONTAL ; "
iga |
Diormig6g o
con pal:disui::e ﬁ / impermeable.

0.30

Panel CA 30

Yariable

Centro comercial ACAECE, BLT Arquitectos. Cordoba. 2017.
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* Poreltipo de elemento

estructural:

EN PANELES DE TECHO ENVIGAS DE TECHD
E Colado b in situ plcanaleta £ Colado b in situ plcanaleta
TERMINACIONES SUPERFICIALES FLACION / — T
6 L
MODIFICACIONES DE GEOMETRIA ! / e | 01 Long. ~0.40 - Atadurs 406
3 R S| Ataduraé@s 53
e’ &)
Gancho i =3
> de Fijaien % = o3
CENEFAS ESPECIALES R Sl p T o o
bes: P/BGancho de Fjacin 4]
see
SUPERFICIE LLANEADA CARA DE MOLDE 1323 :E:
MANUAL O MECANICA EXTERIOR R HH
R 28
1533 R
it see i
2 | | Sl VIGA PRETENSADA

LLANEADO MANUAL

MOLDURAS H b
LLAENADD MECANICO A TR VIGA PRETENSADA

BAJD RELIEVES

o

TERMINACION PIEDRA LAVADA
TEXTURAS MIXTAS

TONALIDADES ¥ TEXTURAS

CHAMPO ROSADD
CHAMPO VENATO
MARROGUI CLARD
MANDORLATO
NAPOLEON
BARDIGLIO DE SAN LUIS
BLANCO BRILLANTE
AMARILLO 0.005
TRAVERTINO

ALERO

VARIABLE

PANELES DE CERRAMIENTO
VERTICALES
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* Poreltipo de elemento

estructural:

PANELES DE CERRAMIENTO
VERTICALES



COMPONENTES DEL SISTEMA
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* Poreltipo de elemento

estructural:
FUNDACION
COLUMNAS

PLACAS PORTANTES
VERTICALES

VIGAS

PANELES DE CERRAMIENTO
HORIZONTAL

PANELES DE CERRAMIENTO
VERTICALES
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* Poreltipo de elemento

estructural:

PANELES DE CERRAMIENTO
VERTICALES




COMPONENTES DEL SISTEMA
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* Poreltipo de elemento
estructural:

1. Perfil Gripaldn estriado galvanizado, elemento

de conexién y de ajuste en el gje vertical
2. Enlace inferior mensula angular estriada
reforzada antivuelco abrocada a perfil
L=

gripalén y a losa

3. Conector galvanizado

4. Sellado de junta

5. Bastidor metalico

6. Enlace superior ménsula angular ertiada
abrocada a perfil gripalén y a losa

7. Piel de|l GRC

8. Perfil Gripaldn liso galvanizado, elemento de
coneccion y de ajuste en eje vertical

PANELES DE CERRAMIENTO
VERTICALES
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CllIB

CONSTRUCCIONES 111 B
* Poreltipo de elemento

estructural:

PANELES DE CERRAMIENTO
VERTICALES

[Misfit] fit
Batay-Csorba Architects.
Toronto, Canadd. 2018.
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CllIB

| A
IR

AN

Centro comercial ACAECE.

BLT Arquitectos.

Cordoba, Argentina. 2017.




Longitud, vorlable.& [

Hc variable

0.80m a 1.70m

le variable

|

T e

l variable

* * EL PANELTT

PERPL AN GULO

N EL MOLOED, FARA PER - UNA CENETA
REMATE

FPANELES OF|
CIBIR CERR

Hormigén
"in situ”
con pendiente

Membrana
impermeable.

1B

STRUCCIONES 11I B

OIERRE;, SE MAOEA
D& HoA® F4RA DAR.
LA PACHACHM A LOS

a4 o CllIB ANALISIS TECNOLOGICO QBRA ACAECE

TURAL OADA. 10 o
CONOE AFOVAN LOS
PANELES D& TECHO.
LA TUNTA PANEL - VIGA
OE LoSR4 (4
CWALETA PLOVIZES

QONV PENDIEN TE AL
oEsssUE

O1D4, ACONOICIONAMIEATO,
ILOM INACION, ETC.

108 PNELES PeERMI. 5
mvmm% AV LOS LOCALES DE DXA D, 0 Zo/)sﬂ
RES 4 QELORRASO, QUE 55 OONFORMAN UN: CON Ml
DW AISLACION TERMICA IMAS TERMINACIONES IH4RA,

d
Q
o
N
>
:
i
3

VIGA RETICOLADA FIIADE A Ral

LA COLOMAL Y REVESTION

CON CHAA ALESADA FARA -
—

SOSTEN DE CARPINTERIAS Vs
Y GALERIA EXYERIOR d

PISD OE HORMI BON ALl -~

FUNDACION PROFUNDA Y
PUNTUAL CON PILOTES,

EL CABEZAL ALOJA LA COLUM
NA PREFABRICAOA Y LE D4
EMPOTRAMIENTO NECE-

S4RIO.
LAS RIOSTRAS SOPERFI-

LOS PILOTES PLIEDEN EX..
CAVARSE MANUAL (70~
8ocm) O MECAN K« =

|

: 1S ]

e //f//DESPECE TECVQ 0 6100 ENAXONOMETRIA

LOS LOCALES REPETITIVOS, V LA LUZ.
OE 10 NS ENTRE AP0 YOS, JOSTIFICAN
EL USD DE PIEZAS PREFABRICADAS
EN H#5 Y QUE DAN VERSATILIOAD
DE QOMPLE TAMIENTOS ¥ MEIOR4S
A C4DA LOCAL, SEGUN EL USO Y &L
DESTING OE Q404 UNO.

TODO E1 EDIFICIO TIEME UNA CLARA
MODULACION, A PURTIR OE LOS
PREFABRICACOS (VER PLATA)

CERRAMENTO O PROTECCION ¥ ACON .-
DICIONAMIENTO TERMICO, CON LIN
BASTIOOR OE HIERRD Y LINA4 HOIALE
METAL DESPLESAD0 GAL\AN/ZACD

ABERTURAS MIXTAS OE CHAPA DOMBLL.
DA Y ALOMINIO, FIOADAS A LA ESTRUC
TURA OF W4 Y Vich RETIONAD4

COBIERTA DE CHARS SINUSIN DAL , AFD

YADA EN QDRREAS DE TUBOS. CANA -
LETA PLUVIAL EN CHAPA GAL VANIZ4D]
P

LESADA,
CYELORRASO SUSPEND/DO DE PLA-
CAS 0O CARTON - YESO

ESTRUCTURA METALICA PARA SOSTEN Y
FLIACION DE LAS ABERIVRAS DE ALLIM]
NIO. BN VIDRIERAS, VIDRIO LAMANA -
DO _[ANTIVANDALICD) OE ;

ORSE ESTAS PU
TOX500 RRE" HIDRGUACO QUE SUAVIZA LOS
EDFICD ACCIONAMIENTOS

PISO DE' HORMIGON EN PANDS O
PHSOS DEL PREDIO- 2,80x 5,00,
B 4° INSITU Y RERIAS
B\ FADLIPROPILENO SISTEMA-DE COLECCION DE 4804 P&

LLUVIA, CON CAMARAS COLETTOR A S
A LO LARE@O DE LOS LOCALES Y APONDE

DESASUAN 14D BAIADAS DE CALA coustsy
NA PREFABRICY D4

DISENGO Y EL ANALISIS EN AXONOMETRICA NOS PERMITE "VER”
LAS TRES DIMENSIONES Y A LA VEZ ANALIZAR LA SECUEN.

CC/ON OF 1O SE& PROYECTA, Y LA RELACION
IO BODENBENDER, 24




Orden.

Sintesis o
Coordinacion

Cantidad de
elementos

modulary
dimensional

SECUENCIA DE MONTAIE

AISLACION HIDRICA
AISLACION CON MEMBRANAS EN
LAS JUNTAS O EN TODA LA
SPERFICIE SIN APORTAR
PESO A LOS PANELES

TECHO
@ CON PANELES T CURVOS
QUE FACILITAN EL

3) wess N
PREFABRICAOAS Y |
PRETENSADAS.

N
@ COLUMNAS:
PREFABRICADAS
EN HeA°QUE INCLU

ALINEACO lY 1
AFLOW‘D&) L
oPTICO

/

(1) FunpacionEs '
PUNDACION PONTUAL v
PROFUNDA CON PILOTES
YINCOLAOOS CON RIOSTRAS

|

Y CABEZALES PARA EL. | an Aoy
EMECTRAMIENTO DE LAS GNIRE V4 Y on
QOLUMNAS PREFSBRICADAS \t BRICAOA, CON EL.

: PLOVAL
ARMADURAS ( \  ForLa coLumnA

St

LASPIEZAS QUE A FLEXON,
TIGNEN ARMABURA SADA. 1-7% Y)%ag es
LAS PIEZAS PREFABRICA0AS TENEN S =
o D Y O
REPARTICION, Z¢ -
PLEMENTARICS v O VINCULACION, MEDLNTE PERF-

BODENBENOER 24

]I APOYO Y VINCULO—F

Soluciones
integrales con
las piezas del

sistema

Reduccion de
tiempos de

producciony
de obra

(&) carPINTERL

PESO PROPIO

COM ENTES
MBR':OCQ’DOSEEN HeA®

*wz_sg——-r—
PANEL TT CURVO

Integracion de

la tecnologia
al proyecto

A
MIXT4A DE ACERO
ALDMINIO ¥ PROTEC
CIONES EN A&E‘TA[_

DE CHAPA SOB)
CORREAS METALICAS

LA VIGA PRETENSADA
REDUCE SO SECCHON
N EL BIE NEUTRO,
REDUCIR St)

PRE-

PANE

LA CURVATURA DEL. PANEL PERMITE &S ESCURRIM

% JUNR ESTRUCTORAL
4 \igst ESTRUCTURAL. D& PANEL Y VIGA,
| PRESTENSADA CON CANALETA. PLOVIAL.
ESIPERA Y VINCULACION
10.00
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L 2,50 , 250 4, 250 J 250 | 250 4 250 |
1 1 1 g | 1

ANBIERTA DE PANELES Pl HPAS I

' FUNDACION
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