ESTRUCTURAS DE METAL

Material de apoyo
CONSTRUCCIONES 3B

Condiciones de diseno estructural y prediseno
de elementos y uniones.

Contenidos:

1- Predimensionados. 4- Modos de union, Segun tipo.

- Correaslaminadas en caliente.

- Correaslaminadasenfrio. 5- Modos de unidn segln grado de
- Vigasprincipales de seccion variabley simple. empotramiento.

2- Verificaciones en elementos a flexion compresiony
traccion.

3-Tablas comerciales



PREDIMENSIONADO PARA ESTRUCTURA PRINCIPAL DE METAL EN GRANDES LUCES

Predimensionado de elementos estructurales en metal

¢ QUE ES IMPORTANTE SABER DE MANERA PREVIA AHACER EL PREDIMENSIONADO DE UNA PIEZA
METALICA DE CUBIERTA?

1- LUZA CUBRIR
2- CARGA A SOPORTAR
3-TIPOLOGIA AUTILIZAR

Lasrelaciones de predimensionado que se presentan no se pueden aplicar como recetas. ;

No seraigual dimensionar la estructura de una cubierta liviana que una que no lo es. EN FUNCION DETODAS
ESTAS CONDICIONES ES QUE DEBO ELEGIR LAFORMULA DE PREDIMENSIONADO QUE SE ADAPTE A Ml
PROYECTO.

Predimensiona- Ubicacion Tipo de elemento Canto /Altura
de ggm:ea& Para correas en cubierta. Correas de perfiles laminados en frio h= L/14 a L/20
metalicas

(Para cubiertas y Correas de perfiles laminados en caliente | h = |_/14 a |_/25
e_n_volventes Para correas en fachada (ante cargas de | Correasde perfiles laminados en frio h= L/20
livianas) viento).

UJJ_lIZﬁI]_dD_p_e_EtIJ.Q_S Correas de perfiles laminadosen caliente | h= L/25
laminados




PREDIMENSIONADO PARA ESTRUCTURA PRINCIPAL DE METAL EN GRANDES LUCES

Predimensionado de elementos estructurales en metal

Predimensiona- S ) T | A N T AN S A o S o
do devigas [ \J \j M IENNAZNZ V2 X0 0 0 A X X
reticuladas i s
planas a e

Conelmismo P l / 1 l : |
criterio que para , " : M S D
las correas. Las b f

alturasde las N - - - - - e ———————————

vigasseveran NN Z\ NNKNNKNKNKNKNT A A 1 "

d t - d ¥ \"‘l"/ 3 ST ; - l — D, AN, T AR & % \“ _. et S5 - o |. ..].// ;'/, .'_/, .,.':_/.. .‘oiv_‘

eterminadas AN 7\ /N 78

por: c

g
1- LUZ ACUBRIR T T o T — . e
[} X X -\ g //.-__ X f //,- \ - ; P P \ / / / \\ ’// : // \ / \/\
2- CARGAA ‘/'_* — R —— S — . A ‘:—‘- - ———
SOPORTAR d h

3- T|POLOGiA A A- Viga Pratt (diagonales convergen hacia el centro) F- Estructura en red
UTILIZAR B- Viga Howe (diagonales salen desde el centro) G- Estructura en K
C- Estructura Reticular con cruces H- Viga Warren reticular sin montantes

D- Estructura reticular rdmbica sin montante
E- Reticular rémbica con montante central estable



PREDIMENSIONADO PARA ESTRUCTURA PRINCIPAL DE METAL EN GRANDES LUCES

Predimensionado de elementos estructurales en metal

Predimensiona-
do de vigas
reticuladas

planas

Con el mismo
criterio que para
las correas. Las
alturasde las
vigas se veran
determinadas
por:

1-LUZA CUBRIR

2- CARGAA
SOPORTAR

3-TIPOLOGIA A
UTILIZAR

Ubicacion

Tipologia

Altura

Vigas estructurales paracubierta

Viga Pratt (reticulada)

Viga Howe (reticulada)

VigaenK (reticulada)

Laslucesde estasvigasse
podrandeterminardividiendo la
luzsobreun cociente que
variaraentre13a17(sila
cubiertarecibecargas
significativaslosvaloresde

VigaWarren cocientese acercanal3en
casocontrarioa17)
h=L/13 a h=L/17

Ubicacion Tipologia Altura

Vigas estructurales para cubierta

Estructura Reticular con cruces

Estructura reticular rombicasin
montante

Reticular rombica con montante
central estable

Estructuraenred

Elpredimensionado es similar
aldelavigareticulada

h=L/13 a h=L/17

Las separacionesentrelas
barraspodrandeterminar
dimensiones menoresde
las mismas




PREDIMENSIONADO PARA ESTRUCTURA PRINCIPAL DE METAL EN GRANDES LUCES

Predimensionado de elementos estructurales en metal

Predimensiona- A- Tijeta

a_
. B- Polonceau
do fie vigas A C- Inglesa
reticuladas D- Warren

p[a nas E- Pratt

b- E—Asimétricas
Con el mismo W m\ H- Voladizos
criterio que para
las correas. Las
alturasde las
vigas se veran
determinadas
por:
1- LUZ ACUBRIR

2- CARGAA
SOPORTAR

3-TIPOLOGIA A
UTILIZAR




PREDIMENSIONADO PARA ESTRUCTURA PRINCIPAL DE METAL EN GRANDES LUCES

Predimensionado de elementos estructurales en metal

Predimensiona-
do de vigas
reticuladas

planas

Con el mismo
criterio que para
lascorreas.Las
alturasde las
vigas se veran
determinadas
por:

1-LUZA CUBRIR

2- CARGAA
SOPORTAR

3-TIPOLOGIA A
UTILIZAR

Ubicacion Tipologia Altura
Vigas estructurales paracubierta Tijera Lasirregularidadesen las
formasde lasvigasreticuladas
Polonceau hacen necesarioaumentarlas
Inglesa altura_s aplicando factoresde
seguridad mayores
Warren
h=L/8
Pratt

Asimétricasy voladizos




PREDIMENSIONADO PARA ESTRUCTURA PRINCIPAL DE METAL EN GRANDES LUCES

Predimensionado de elementos estructurales en metal

A- Viga Fink doble

Predimensiona- — T N T m o B Fink multiple

~—. Iy \ S— - %/ :
do.deV_gl as \) </ < NI NSk |/ E-vga el
atirantadas S e o

a C . - v v o D- Viga Pratt
planas

XHE/N AR /N7 \x\ —1_ //

b v Ny V 4! Y Ve v d ¥

Ubicacion Tipologia Altura

Vigas estructurales para cubierta Viga Fink doble h=L/8 aL/13

Fink multiple

Viga Bolmann

Viga Pratt




PREDIMENSIONADO PARA ESTRUCTURA PRINCIPAL DE METAL EN GRANDES LUCES

Predimensionado de elementos estructurales en metal

~

A- Vigas espaciales
de seccion
indeformable
rigidizadas con
barras

B- Vigas
espaciales de
seccién
indeformable
trianguladas con
cables

C- Vigas espaciales
de seccion
deformable,
rigidizadas con
barras

Predimensiona-
do de reticuladas
espaciales

Se utilizanlas
formulas
correspondiente
sareticuados
planos. Pudiendo
reducirenun10%
015% laaltura
segunelcaso




PREDIMENSIONADO PARA ESTRUCTURA PRINCIPAL DE METAL EN GRANDES LUCES

Predimensionado de elementos estructurales en metal

Predimensiona-
do de vigas planas
no reticuladas
VIERENDEEL

d

b

Viga Vierendeel

Su geometria
deformable exige
gue sus nudos se
materialicen como
encuentros
rigidos.

Ubicacion

Tipologia

Altura

Vigas estructurales paracubierta

Viga Vierendeel

Ademasde lascargasen este
casodebemosconsiderar
tambiénlarelacionentreayb

Si b>a lasecciontrabaja
menos eficientemente porlo
cualcorresponde un nimero
inferioren el cociente.
PUEDEN CONSIDERARSE
PARAEL PREDIMENSIONADO:

h=L/7 a h=L/16




PREDIMENSIONADO PARA ESTRUCTURA PRINCIPAL DE METAL EN GRANDES LUCES

Predimensionado de elementos estructurales en metal

Predimensiona- a- A- Cubierta
do de cubiertas .@,,f . 4 espacial con
. e ~ s mallas defasadas
espaciales >
. B- Mddulos de
Las alturas se o> A prismas
. —I_““ rectangulares
veran
determinadas H b, C- Médulos de
por: —I— prismas

triangulares

1- LUZACUBRIR

2- CARGAA
SOPORTAR
Para planos estructurales de Estructuras espaciales | Férmulas simplificadas:
3- T|POLOGiAA cubiertas h 1/25 < h/Lx < 1/15 (dependera de las
UTILIZAR condiciones de carga)
Relaciones dimensionales:
H=M/V2
bl=b2=M-D

La eficiencia en la tipologia esta directamente relacionada a los angulos que toman cada una de las
triangulaciones.
En lamedida que los mismos se acerquen a 45° obtendremos estructuras mas eficientes.




PREDIMENSIONADO PARA ESTRUCTURA PRINCIPAL DE METAL EN GRANDES LUCES

Predimensiona-
do de cubiertas
espaciales

Las alturasde las \
vigas severan
determinadas
por:

1- LUZA CUBRIR

2- CARGAA
SOPORTAR

3-TIPOLOGIA A
UTILIZAR



PREDIMENSIONADO PARA ESTRUCTURA PRINCIPAL DE METAL EN GRANDES LUCES

Verificacion de elementos estructurales en metal

Ru (resistenciarequerida) <o = Rd (resistenciade diseno)
Rd=¢ x Rn (resistencianominal, seg(m eltipo de seccion)

¢ :(Coeficiente de resistencia, es menor que 1y depende de la

solicitacion)

¢ (traccion)=0.9

¢ (compresion)=0.85

¢ (flexion)=0.9
Verificacion atraccion:
Rn= Ag x Fy

Rd=¢ xRn

Donde:

¢ (traccion)=0.9

Ag= Area de la seccion (S.Tabla)
Fy=Tension de fluencia del acero=
F24=2400 Kg/cm?2

Verificacion aflexion:
Mn= Mp=Z x Fy

Md=¢ xMn

Donde:

¢ (flexion)=0.9

Mp=Momento plastico o nominal
Z=Maddulo resistente plastico (S.Tabla)
Fy=Tension de fluencia del acero=
F24=2400 Kg/cm2

Verificacion a compresion:
Rn= Ag x F crit

Rn=¢ x Mn

Donde:

¢ (compresion)=0.85

Ag= Area bruta (segun tabla)

F crit=Tension critica del acero por
efecto de pandeo es menoroigualaFy
Fy=Tension de fluencia del acero=
F24=2400 Kg/cm2

Elegido el perfil buscar en la tabla:
Radio de giro minimo: r min

Esbeltez: A=L/r min<200

(sies mayor que 200 hay que
redimensionar)



INFORMACION DEL MATERIAL

Perfiles Perfiles |PN:

laminados en
caliente tablas Se utilizan como vigas o columnas para diversas aplicaciones estructurales.

]
.Y |
Ty
'"__Tw—__J &0 B0 p 3.9 5.9 7.6 77.8 29 0,5 3.0 3,20 0,91
[ 100 100 = 45 6.8 10,6 3 171 2.2 34,2 4,88 4,01 1,07
! 120 120 53 5.1 7.7 14,2 11,2 328 M5 54,7 T4l 4,81 1,23
' 140 140 66 5.7 86 18,3 14,3 573 352 819 107 5,61 1,40
: 160 160 74 6.3 95 22.8 17,49 035 54,7 117 14,8 6,40 1,55
LI i X h 180 180 a2 6.9 10.4 27.49 1.9 1450 213 161 108 7.20 1,71
, 200 200 a0 7.5 11.3 33,5 26,2 2140 117 214 26,0 8,00 187
: | 220 220 a8 B.1 12,2 39,6 31,1 3060 162 278 331 8,80 202
|| r—— 240 240 106 8.7 13.1 461 36,2 4250 221 354 417 0,59 2,20
N 14 % 260 260 113 0.4 141 53.3 41,9 5740 288 442 51.0 10,4 2,32
I,_——-”: —— 280 280 119 10,1 15.2 61,0 47,9 7540 364 542 61.2 11,1 245
o 300 300 125 10,8 16,2 69,1 54,2 BGEO00 451 653 722 119 2,56
4 320 320 13 115 17.3 77.7 61,0 12510 555 782 847 12,7 267
340 340 137 122 183 86,7 68,0 15700 674 823 %84 135 2,80
360 360 143 13.0 19,5 a7 76,0 19610 818 1080 1144 142 240
380 380 149 137 05 107 84,0 24010 975 1260 1308 15 3,02
400 400 155 14,4 1.6 118 02,4 29210 1160 1460 1497 157 3,13
425 425 163 15.3 7310 132 104 36970 1440 1740 1767 167 3,30
450 450 170 16,2 743 147 115 45850 1730 2040 035 17.7 3,43
475 475 178 17.1 5.5 163 128 SEA80 2080 2380 348 186 3,60
500 500 185 18,0 7.0 179 141 63740 2480 2750 2681 196 3,72
550 550 200 19,0 30,0 312 166 99180 3490 3IE10 3490 216 4,02

GO0 &00 215 2148 324 254 1949 139000 4670 4630 4344 234 4,30



INFORMACION DEL MATERIAL

Perfiles
laminados en
caliente tablas 80 80 45 8.0 8.0 1,45 10 86 106 19,4 265 6,36 3,10 1,33
100 100 50 6,0 85 1,55 15 10,6 206 29,3 412 8,49 3,91 1,47
Perfiles UPN: 120 120 55 7.0 8.0 1,60 7.0 134 164 43,2 50,7 11.1 4,62 1,55
140 140 &0 7.0 10,0 1,75 204 16,0 605 62,7 86.4 14.8 545 1,75
L 160 160 5 75 10,5 1,84 240 18,8 925 85,3 116,0 183 621 1,89
Se utilizan 180 180 70 8.0 110 1.92 280 220 1350 114,0 150,0 224 6.95 2,02
como vigas o 200 200 75 85 11,5 2,01 322 253 1910 1480 191,0 270 7.70 2,14
220 220 80 9.0 125 214 174 29,4 2600  197.0 2450 136 848 2,26
C? lumnas para 240 240 85 a5 130 223 423 332 3600 2480 300,0 0.6 9,22 2,42
diversas 260 260 a0 10,0 14,0 2,36 423 370 4820 3170 3710 47.7 0,99 156
aplicaciones 280 280 a5 10,0 15.0 253 533 418 6280 3990 4480 57.2 10,90 2,74
300 300 100 10,0 16,0 270 52,8 462 BO30 4950 535,0 67.8 11,70 2,90
estructurales. 320 320 100 14,0 175 2,60 75.8 595 10870 5970 6790 806 1210 281
350 350 100 14.0 16,0 2,40 773 606 12840 5700 734.0 75.0 12,90 2.72
380 380 102 135 160 238 804 63,1 15760 6150 8795 78,7 14,00 2.77
400 400 110 14.0 180 2,65 915 718 20350 8460 10200 1020 14,90 3.04

Consultar stock ¥ PazZo de L"‘Il'{_'l;‘_il antes de realizar la compra.

b
Yy g
: —_
r"!_ij h< 320 h= 320
1 |_ ,l u
i tll'_? 0-d
1 i ! =
1 =
s | i
,_c_‘ -1 Fendiente B% 5%
I I S
1
1 ¥g
: pendiente
W
L 1




INFORMACION DEL MATERIAL

Perfiles
laminados en
caliente tablas

Perfiles PerfilIPB

(perfilgrey mediano
HEB) :

Se utilizan como
vigas, columnasy
canales para
diversas aplicaciones
estructurales.

100 100
120 120
140 140
160 160
180 180
200 200
220 220
240 240
260 260
280 280
300 300
320 320
340 340
360 360
400 400
450 450
500 500
LSO 550

100
120
140
160
180
200
220
240
260
280
300
300
300
300
300
300
300
300

10,0
10,0

0.5
11.0
11,5
12,0
12,5
135
14,0
14,5

15,0

10,0
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17.0
175
180
19,0
205
215
225
240
26,0
280

280

781

1.0
1060
1180
131.0
1490
161,0
1710
1810
198.0
2180
2390

2540

20,4 450
26,7 B4
337 1510
42,6 2490
51,2 3830
61,3 3900
71,5 8090
83,2 11.260
93,0 14920
03,0 19.270
17.0 25170
127.0 30.820
134.0 36650
1420 43190
55,0 57680
.0 79.890
187.0 107200
196.0 136.700

167
318
550
2849
1360
2.000
2840
3.920
5130
6.590
8.560
§.240
0690
10140
10.820
11.720
12.620
13.080



INFORMACION DEL MATERIAL

Perfiles laminados en caliente tablas

Perfilesangulo
de alasiguales:

1/2"x 1/87 12,7 3,2 0,42 0,71 0,56 0,17 0,06 0,24
: 15,9 3.2 0,50 0,94 0,74 .20 0,08 0,31

Est rfil o N - : :
stos pertiies 374" x 178 19,0 3,2 0,58 113 0,89 0,35 0,14 0,55

admiten F/ETx 1/8 22,2 3,2 0,65 1,32 1.04 0,5 6 0,23 0,89

uniones 17 178 25.4 1.2 0,73 1,51 1,10 ], &4 0,34 1,34
tradicional 1% 316 25,4 4,8 a,79 2,149 1,72 17 0,50 1.84
adicionales, 1 1/4" x 1/8° 31,7 3,2 0,89 1.97 1,55 B3 0,72 2,93

.-

bulones 11/4" % 3167 31,7
normales, V2T w5

1/2° % 3716 381
bulones alta Y1437 % 147 38,1

resistencia, 13/47 % 1/8° 14.4 1,19 2,83 2.22 5.24 1.98 8.50

[EH

1

1
0,98 287 2,25 2,58 1.06 1.10
1.03 237 1.86 3,11 1,20 5,02
1 <1+ 2.1 4,45 1.78 F.12

{51 A =N 1 I =9
&= O Kk
i O
Bl

i%

[Is]

[F1)

Ln

Lal

n

5]

{13

|

ia

ia

m

{Im]

Lal

13/4”x 3167 dd 4 4.8 Far 4,14 3,25 7.37 297 12,17
soldadura, etc. e e 4 - c ar o - o e
3/4° % 174 14 4 B,4 34 5,40 4,24 0,57 =00 15,43
2% 8" 50,8 3.2 1,34 321 2.52 7,76 295 12,58
2"x 3NET 50,8 4.8 1,42 ), T2 3,70 11,26 4,41 18,12
27w 1/47 0.8 B,4 1,49 617 4,84 14,45 5. BO 23,10
21/4° % 316~ 57.1 ] 1.56 5,31 417 15,88 6,13 25,64
Z1/4"x 174" 57.1 6,4 1.63 6,96 5.46 20,49 8,10 12,87
21/2"% 3/167 63,5 4.8 1,72 6,00 4,71 22,70 565 16,76
21/2° % 1,/4° 635 6.4 1.80 7 BT B.18 29,43 11,49 4T 3T
TR 1/47 7E, 2 6,4 209 943 7 A0 50,39 19,47 B1,30
3% 5016 7,2 7.9 215 11,49 9,02 60,74 23,89 97.59
3w 38 76,2 9.5 223 13,64 10,71 7115 2B AT 113,82

ERFra i Flh BH.9 6,4 2,40 11.11 B,r2 82 34 31,58 133,09
31 /2*x5/M186" 880 7a 247 13,57 10,65 99,66 38,85 160,47
31/2% x 3/8° 5E9 9.5 253 16,14 1267 117,20 46,37 188,04
47 % 1547 101.6 6.4 2,1 12,80 10,05 125,53 47 83 203,21
4" % 5/16" 10,6 ra 2,78 15,65 12,28 152,41 59,00 24582
4 % 3/8" 101.6 9.5 285 18,63 14,63 179,81 FO.56 28907
4w 1027 101,68 12,7 298 24,45 19,19 230,95 92,84 269,07
5K 38" 127.0 9.5 3,46 23,44 18,40 355,91 138,04 373,78
SR 127.0 12,7 3,59 30.B6 24 23 481,04 182,49 739,60



INFORMACION DEL MATERIAL

Laminados en caliente tablas

Planchuelaslaminadas:

La planchuelas son utilizadas para hacer refuerzosy herreria en

general.

12 12,7 0,32
5/8 159 0,40
3/4 19,0 0,48
7/8 222 0,56
1 254 0,64
11/4 318 0,80
11/2 38,1 0.96
13/4 445 112
2 50,8 1,28
21/4 57.2 1,44
21/2 63,5 1,60
3 76.2 1.91
31/2 88,9 2,23
4 101.6 2,55

0,64
0,79
0.95
1,12
1,28
1,60
1,01
2,24
2,55
287
3,19
383
4,47
5,10
6.38
7.64

118
138
1.58
1,97
236
2,76
315
355
394
4,73
551
6,30
7.88
9,45

1.42

1.89
2,37
284
332
3,79

4,74
5,68

7,58
9,47
11,37

2,53
317
3,80
4,44
5.06

6,33
7.60

1013
12,66
1519

6,34

793
951

1268
15,85
19,02

7,58

952
11,37

1515
18,94
22,73

12,66
15,19

20,26
2532
3039



DEFINICION DE LAS UNIONES - SEGUN SU MATERIALIZACION

Uniones mediantebulones

Uniones mediante
soldadura

Minima complicaciones,
mayor rapidez de ejecucion.

Es necesario controlar las
condiciones ambientales
en las cuales serealizala
soldadura. Para evitar
rugosidades.

Menor especializacion de los
operarios.

Es necesaria mano de obra
especializada.

Equipos de trabajo menos
costosos.

Bajo requerimiento de
elementos auxiliares.

Mayor versatilidad: las
estructuras pueden armarse
y desarmarse sin dificultad.

No permiten desmontar la
estructura, pero sitienen
mas tolerancia para el
armado.

Menor comportamiento en
fatiga.

Uniones mas simples que
las abuonadas.

Soldaduras en taller y abulonados en obra




DEFINICION DE LAS UNIONES - SEGUN SU MATERIALIZACION

Condiciones parala materializacion uniones abulonadas:

Separaciones minimas y maximas entre bulones:

Razdndela Entreagujeros Aborde
separacion

Distancia minima S(min) menoro db menoroiguala
parapermitireluso iguala3d 1.75d

de herramientas.

Distanciamaxima S(min) menoro db menoroiguala
paraevitarelpandeo | iguala24t(min)o | 12to150mm

de placas 300mm

Pasos a seguir para calcular bulones:
1- Calcular esfuerzos de corte en la union.

2- Calcular laresistenciaa corte de un bulon.
3- Dividir laresistenciarequerida por laresistenciade un
buldn.

n°bulones=ru/rd1
4- Distribuir los bulones respetando distancias maximasy
minimas verificar la chapa a aplastamientoy desgarro.



DEFINICION DE LAS UNIONES - SEGUN SU MATERIALIZACION

Tiposde soldaduras:

horzontal

(filete)

r~ ELECTRODO TUBULAR

GUIA DEL ALAMBNE

YTugooecontacto—_ [ /
ESCORIA SOLIDIFICADA ESCORIA
I FunoiDA -1/ /
/ e ~— ! J

SOLDADURA

METAL EN POLVO, MATERIALES
GENERADORES DE VAPORES,
DESOXIDANTES Y AGENTES
UMPIADORES

ESCUDO DEL ARCO FORMADO POR
COMPUESTOS VAFPORIZADOS Y
QENERADONES DE ESCORIA

ARCO Y TRANSFERENCIA DE METAL

o
‘\/”‘/“JETAL DE ; On e
SOLDADURA Soy gfc;(,,’
L‘Uq‘.oi‘

TIPOSDE SOLDADURA

Preparacion
delborde

Simple

Doble

Filete

Ninguna

Ranuras

Cuadrada

Bisel

Sialailslillz




DEFINICION DE LAS UNIONES - SEGUN SU MATERIALIZACION

Tiposde soldaduras:

Condiciones parala materializacion de las soldaduras

11pas de uniones Espesores minimos:
; Depende del materialmas grueso a soldar
Traslapada | I = Espesor del Material Tamano Minimo de la
{ Unido mas Grueso Soldadura de Filete (a)
(mm) (mm)
. Hasta 6 3
A tope { I | Mas de 6 hasta 13 5
Mas de 13 hasta 10 8
-
Mas de 18 g
Te I 4 (a) Lado del filete. Debe hacerse de una sola pasada
4? + (b) Ver la Seccion J.2.2(b) para el lado maximo del
! ' cordon de filete.
Espesores maximos:
Estalimitado por elancho de las piezas a unir.
Esquina Ej: Sielespesor de la chapa es de 5mm:
D min: 3mm
. D max: 5mm
Elespesor de la soldadura debera estar entre 3mm vy 5mm.
3"* 2 j— : "%
De borde k >
/" | < 6mm _%d t Emm?\ [d
L —




DEFINICION DE LAS UNIONES - SEGUN SU MATERIALIZACION

Condiciones parala materializacionde las soldaduras

t

Enelcasode solapes X
Soldar de ambos lados y garantizar una longitud minima de |
solape

Lsolape = 5tmin

Lsolape=25mm

En uniones extremas de chapas planas
La longitud del filete debe ser como minimo igualalancho de
la

barra

| : - Cara e Fusida
Calculo soldadura: | /S Camowtrica de In soldadum
Area de trabajo: Aw AN + W / T e e
Aw=eg.L Tth-nH-:d.u:-I:; I 145 ‘ - Gargama efricn
Donde RS, l S/ ~— Cara de fusidn
eg= espesor de la garganta = d.cos452=d. 0,707 D S
L= longitud de la soldadura / \
d= altura del cateto = Bafy — A R
FEXX: Resistencia de la soldadura a traccion ™ Cargania
Aw = Area de la soldadura es el producto del espesor de la T
garganta por la longitud de la soldadura




DEFINICION DE LAS UNIONES - SEGUN SU MATERIALIZACION

Condiciones parala materializacionde las soldaduras

Pasos a seguir paraelcalculode cordones de soldadura:

1- Determinar la solicitacidon requerida Ru

2- Segun el espesor de las chapas a unir determinar el cateto “d“ de la soldadura d

3- Calcular la resistencia de 1cm de soldadura segun la resistencia del electrodo que como minimo sera igual que el
material base.

Rd=0,60 . Rn

Aw=eg.L=d. 0,707 .1

Rd1=0,6. 0,6.FEXXX . Aw =

Rd1=0,6.0,6.FEXX.d.0,707.1cm de soldadura

4- Calcular la longitud necesaria de soldadura y verificar si cumple las disposiciones constructivas
Lnec=Ru /Rd1

5- Distribuir esa longitud verificando que se cumpla con las disposiciones constructivas.



DEFINICION DE LAS UNIONES - SEGUN SU FUNCIONAMIENTO

“Ninguna unioén es
perfectamente rigida o
perfectamente articulada, el
secreto consiste en disefar
los elementos para que se
comporten lo mas parecido
al modelo”

Uniones querestringenel
girode maneratotal:

Impiden el GIRO por lo tanto
transmiten AXIL, CORTE
Y MOMENTO,

Para materializar esta
situacion es necesario
unir también las ALAS.




DEFINICION DE LAS UNIONES - SEGUN SU FUNCIONAMIENTO

Uniones querestringenel girode maneratotal.
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DEFINICION DE LAS UNIONES - SEGUN SU FUNCIONAMIENTO

Uniones que restringen el giro de maneratotal. NUDOS RIGIDOS EN PORTICOS

(b)

——




DEFINICION DE LAS UNIONES - SEGUN SU FUNCIONAMIENTO

“Ninguna unioén es
perfectamente rigida o
perfectamente articulada, el
secreto consiste en disefar
los elementos para que se
comporten lo mas parecido
al modelo”

Unionesque NO
restringenel girode

maneratotal:
Transmiten ESFUERZOS
AXILES y CORTE

Para materializar esta
situacion es necesario
unir unicamente el ALMA
dejando libres las ALAS.
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